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ZERTIFIKAT
Schweißen von Schienenfahzeugen und -fahrzeugteilen

nach EN 15085-2

Dem Betrieb Stadler Stahlguss AG

Johann.Renfer-Str. 51 -58

2500 Biel
Schweiz

wird bescheinigt, dass er geeignet ist Schweißarbeiten auszuführen für den Geltungsbereich der:

Zertifizierungsstufe CLI nach EN 15085-2

Anwendungsgebiet: . Fertigungsschweißen an Stahlgußteilen (ohne Konstruktion)
CPA-CPD

. Konstruktionsschweissen von Federtöpfen an Stahlgussteilen (ohne
Konstruktion)
CPA-CPD

Geltungsbereich
Schweißprozess
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppê
nach CEN lSOrTR 15608

Abmessungen Bemerkungen

111 8.1
4.1
1.1
5.1
3.1

t=3-50mm
t=10-40mm
t=10-80mm
t= 12.5 - 50 mm
t=15-6Omm

BW
BW
BW
BW
BW

(Fortsetzung: siehe Rúckscite)

verantwortliche Schweißauûsichtsperson: Dipl.-lng, Martin Greifenegger (lWE) geb.: 12.01.1972

gleichberechtigter Vertreter; Michael Schmitz (l\ArE) geb.: 04.01.1986

Vertreter:

Zertifikat Nr.:

Hasni Belfekroun (Stufe C) .: 14.10.1968

svs/1 5085/cL1 t234 t0 Mt 1 I
Gältigkeitszeitraum: vom 01.07.2019 bis 30.06.2022

Auegestellt am: 10.06.2020
Auditor: WLKE
Allgemelne Bestimmungen (siehe Rückse¡te) Grtitler

der HZS
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Zertifikat Nr. : SVS/1 50 851 CL1 1234 I 0 AZI 19

Fortsetzung des Geltungsbere¡ches
Schweißprozecs
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppe
nach CEN ISO/TR 15608

Abmessungen Bemerkungen

111 6.4
5.2.6.2.7

t=15-100mm
t=20-80mm

BW
BW

135 4.1 t=1O-40mm BW
138 1.2

5.1
t=7.5-46mm
t=10-40mm

BW
BW

141 12 I=3-24mm BW

Bemerkungen:
Schweisserprüfu ng/Bedienerprtifung :

Der Schweissbetrieb ist berechtigt, durch Martin Greifenegger (l\ÂtE) für lhren Bereich Schweisser nach
EN ISO 9606 und Bediener nach EN ISO 14732 zu prüfen.

Schweissen von Federtopfplatten aus Stahlguss (ohne Konstruktion) CPA-CPD

Allgemeine Bestimmungen
entsprechend EN 1 5085-2

Widerruf des Zertifikats
Die Natíonale Sicherheitsbehörde oder die Hersteller-Zertifizierungsstelle, die dieses Zertifikat
ausgestellt hat, können das Zertifikat widerrufen, wenn:

- berechtigte Zweifel an der bedingungsgemäßen Ausftihrung von Schweißarbeiten nach den
genannten Normen bestehen,

- berechtigte Zweifel an der ordnungsgemäßen Schweißaufsicht entsprechend den genannten Normen
bestehen,

- keine anerkannte Schweißaufsicht mehr vorhanden ist,

- keine gältigen Prtifungsbescheinigungen der Schweißer und Schweißpersonale nach den genannten
Normen vorliegen,

- nicht geprtifte Schweißer oder Schweißpersonale mit Schweißarbeiten im Rahmen der genannten
Normen betraut wurden,

- andere Voraussetzungen nach den genannten Normen nicht mehr erfilllt sind,

- der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Möglichkeit der jährlichen Übenruachung verweigert wurde,

- der Schweißbetríeb auf das Zertifikat vezichtet.

Der Wderruf ist der Hersteller-Zertifizierungsstelle vom Schweißbetrieb schriftlich zu bestätigen. Die
Nationale Sicherheitsbehörde ist durch die Hersteller-Zertifizierungsstelle zu benachrichtigen.

Falls ein gültiges Zertifikat verlängert werden soll, ist mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der
Geltungsdauer bei der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Verlängerung zu beantragen.

Verteiler:
1. Antragsteller

2. Akte
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